Аннотация к рабочей программе ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01  Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
      Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессиям СПО входящей в состав укрупненной группы профессий 15.00.00 Металлургия, машиностроение и металлообработка. 15.07.00 Машиностроение. 15.01.05. Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована при профессиональной подготовке по профессиям  и их сочетаниям: 
1. Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. 
2. Газосварщик.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

       С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой; выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;                                    - выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках; 
- эксплуатирования оборудования для сварки; 
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок; 
- выполнения зачистки швов после сварки; 
- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; 
- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах; 
          уметь:

- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 
- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;              - использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке; 
- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- подготавливать сварочные материалы к сварке; 
- зачищать швы после сварки; пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;
           знать:

- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); 
- необходимость проведения подогрева при сварке; 
- классификацию и общие представления о методах и способах сварки; 
- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;
- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва; 
- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок; основы технологии сварочного производства; 
- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;                - основные правила чтения технологической документации; 
- типы дефектов сварного шва; 
- методы неразрушающего контроля; 
- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов; 
- способы устранения дефектов сварных швов; 
- правила подготовки кромок изделий под сварку; 
- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;
-  правила сборки элементов конструкции под сварку; 
- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения; 
- правила технической эксплуатации электроустановок;
-  классификацию сварочного оборудования и материалов; 
- основные принципы работы источников питания для сварки; 
- правила хранения и транспортировки сварочных материалов;
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
	Вид учебной работы
	Объём часов

	Обязательная  аудиторная нагрузка, всего занятий
	 272

	Обязательная  аудиторная учебная нагрузка студента  

В том числе:

лабораторные работы и  практические занятия
	 164
70

	Самостоятельная работа студента:

 реферат, домашняя работа, доклад, презентация
	 84


	Учебная практика

Производственная практика
	72
36

	Учебная нагрузка максимальная
	356

	Промежуточная аттестация проводится:

по ПМ.01 в форме квалификационного экзамена;                           

 по МДК.01.01   в форме контрольной работы;  
по МДК.01.02    в форме дифференцированного зачета;  

по МДК.01.03    в форме  экзамена;
 по МДК.01.04    в форме  контрольной работы;          

по учебной практике в форме дифференцированного зачета;

по производственной практике в форме дифференцированного зачета.


2. РЕЗУЛЬТАТ ОСВОЕНИЯ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами видом профессиональной деятельности  (ВПД): подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3. 
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

	ПК 1.8.
	 Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4. 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Производственное обучение (в т.ч. производственная практика)

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1

ПК 1.2
	Раздел 1. 

Освоение основ технологии сварки в производстве сварных конструкций
	152
	100
	42
	52
	-
	36

	 ПК 1.3

 ПК 1.4
	Раздел 2. 

Освоение подготовительно - сборочных операций перед сваркой и  контроля качества сварки
	168
	64
	28
	32
	72
	

	
	Производственная практика
	36
	
	

	
	Всего:
	356
	164
	70
	84
	72
	36


Приложение к рабочей программе профессионального модуля
Лист корректировки консультаций

3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Производственное обучение (в т.ч. производственная практика)

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Консультации
	Учебная,
часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всегочасов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	Всего,

часов
	Всего,

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	
	7
	8

	ПК 1.1

ПК 1.2
	Раздел 1. 

Освоение основ технологии сварки в производстве сварных конструкций
	152
	100
	42
	52
	10
	--
	36

	ПК 1.3

ПК 1.4
	Раздел 2. 

Освоение подготовительно - сборочных операций перед сваркой и  контроля качества сварки
	168
	64
	28
	32
	10
	72
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	36
	
	

	
	Всего:
	356
	164
	70
	84
	20
	72
	36

	по МДК 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование.

Вид учебной работы

Объем часов

Максимальная учебная нагрузка (всего)
48

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)

32

в том числе:

    практические работы

6

    контрольные работы

2

Внеаудиторная самостоятельная работа студента:

11

Консультации

5

В том числе консультации по темам:  

Тема 01.02.01. Технология выполнения сборки изделий под сварку – 2часа. 

Тема 01.02.02. Особенности приёмов сборки изделий под сварку – 1час. 

Тема 01.02.03. Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки -2часа.
по МДК 01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.

Вид учебной работы

Объем часов

Максимальная учебная нагрузка (всего)

48

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)

32

в том числе:

    практические работы

6

    контрольные работы

2

Внеаудиторная самостоятельная работа студента:

11

Консультации

5




3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. 

Освоение основ технологии сварки в производстве сварных конструкций
	
	152
	

	МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование 
	
	104
	

	Тема 01.01.01. Общие сведения о сварке
	Содержание учебного материала
	     12
	

	
	Понятие о сварке и её сущность. Основные понятия сварки. Сварка плавлением, давлением. Классификация видов сварки, сварка плавлением. Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, схемы. Строение дуги. Условия зажигания и устойчивость горения дуги. Магнитное дутье. Перенос металла через дугу. 
	1
	2

	
	Сварные соединения и швы, их типы; стыковые, нахлесточные, угловые, тавровые  соединения. Стыковые, угловые, торцовые, точечные швы. 

Расположение швов в пространстве. Основные и дополнительные параметры режима сварки. Влияние основных параметров  режима сварки и пространственного положения сварного шва на его формирование. Условное обозначение сварных соединений и швов на чертеже.
	1

     
	2

	
	Ручная дуговая сварка. 
	1
	2

	
	Дуговая автоматическая, механизированная сварка под флюсом. 
	1
	2

	
	Дуговая сварка в защитных (инертных) газах  (автоматическая, механизированная). 
	1
	2

	
	 Электрошлаковая сварка. Лазерная сварка, 
	1
	2

	
	Газовая сварка, основные характеристики процесса.  Основные свойства и тепловые характеристики сварочного пламени.  Металлургические процессы при газовой сварке. Область применения сварки.
	3
	2

	
	Плазменная сварка. Термитная сварка, сварка нагретым газом, инструментом; экструзионная сварка.
	1
	2

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	Сварные соединения и швы, их типы, расположение швов в пространстве, работа с образцами.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Реферат: «Ручная дуговая сварка».
	2
	

	
	Реферат: «Газовая сварка».
	2
	

	Тема 01.01.02. Общие сведения. Оборудование  и материалы для сварки
	Содержание учебного материала
	26
	

	
	Классификация сварочного оборудования. Маркировка.
	1
	2

	
	Устройство сварочного оборудования для ручной дуговой сварки, назначение, правила его эксплуатации и область применения.  Назначение, правила  эксплуатации и область применения сварочного оборудования.  
	2
	2

	
	Сварочный пост: определение, виды, стационарные и передвижные посты. Общие сведения о сварочных аппаратах. Характеристика источников питания сварочной дуги и способы регулирования режима сварки.  
	2
	2

	
	Сварочные трансформаторы, генераторы: назначение, устройство, принцип работы. Способы регулирования сварочного тока.  
	2
	2

	
	Характеристики сварочных трансформаторов, выпрямителей, генераторов,  инверторных источников питания дуги. 
Сварочные многопостовые системы: назначение, принципиальная схема, способы защиты от перегрузок. 
	2
	2

	
	Правила обслуживания  источников питания дуги. Неисправности оборудования поста для сварки.
	1
	2

	
	Устройство сварочного оборудования для сварки в защитных газах, назначение, правила его эксплуатации и область применения. 
Устройство сварочного оборудования для сварки под флюсом, назначение, правила его эксплуатации и область применения. 
Устройство сварочного оборудования для плазменной сварки, назначение, правила его эксплуатации и область применения. 
Устройство технологического оборудования термитной сварки,  назначение, правила его эксплуатации и область применения.
 Оборудование для сварки нагретым газом, инструментом, экструзионной сварки.
	1


	2

	
	Устройство сварочного оборудования для газовой сварки, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
	1
	2

	
	 Правила технической эксплуатации электроустановок сварочного оборудования. 
Устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
	1
	2

	
	Общие сведения о сварочных материалах. Классификация сварочных материалов. 

 Сварочные материалы, электродные и  присадочные материалы для сварки, наплавки; паяльно-сварочные стержни, огнеупорные и формовочные материалы  термитной сварки.
	1


	2



	
	 Материалы сварки. Флюсы, защитные газы для сварки плавлением,  газы- теплоносители для сварки полимерных материалов. Термитные смеси, литейные компоненты термитной смеси, 
 Присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы для сварки полимерных материалов. 
Правила хранения и транспортировки сварочных материалов. Подготовка сварочных материалов к сварке.
	1
	2

	
	Практические занятия
	10
	

	
	Характеристики сварочных трансформаторов, выпрямителей, генераторов,  инверторных источников питания дуги.
	2
	

	
	Устройство и характеристика сварочного трансформатора, регулирование сварочного тока. Неисправности сварочного трансформатора
	2
	

	
	Устройство и характеристика сварочного генератора, регулирование сварочного тока. Устройство привода сварочного генератора. Неисправности сварочного генератора.
	2
	

	
	Классификация сварочных материалов. Подготовка сварочных материалов к сварке.
	2
	

	
	Сварочные материалы, электродные и  присадочные материалы для сварки, наплавки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	12
	

	
	Реферат: «Классификация сварочного оборудования».
	2
	

	
	Реферат: «Оборудование сварочного поста ручной дуговой сварки».
	2
	

	
	Доклад: «Характеристики сварочных трансформаторов».
	2
	

	
	Реферат: «Классификация сварочных материалов».
	2
	

	
	Доклад: «Электроды для ручной дуговой сварки, наплавки».
	2
	

	
	Доклад: «Правила хранения и транспортировки сварочных материалов».
	2
	

	       Контрольная работа по темам: «Общие сведения о сварке», «Общие сведения. Оборудование  и материалы для сварки».
	1
	2

	Тема 01.01.03. Основы технологии сварки
	Содержание учебного материала
	30
	

	
	Основные требования техники безопасности, пожаробезопасности и охраны труда при выполнении сварки. 
	1
	2

	
	Особенности металлургических процессов при дуговой сварке. Кристаллизация металла шва.
	1
	2

	
	 Строение сварного шва. Зона термического влияния. Способы улучшения структуры и свойств металла шва и зон термического влияния.
	1
	2

	
	Сварочный термический цикл. Технологическая прочность и свариваемость металлов; 
	1
	2

	
	горячие, холодные трещины; сварочные напряжения и деформации, 

правила подогрева при сварке, предварительный, сопутствующий подогревы, охлаждение, отжиг, нормализация.
	2


	2

	
	Сущность процесса и основы технологии ручной дуговой сварки плавящимся и неплавящимся электродом в защитных газах. Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	1
	2

	
	Сущность процесса и основы технологии газовой сварки. Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	1
	2

	
	 Сущность процесса и основы технологии дуговой сварки под флюсом. Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	1
	2

	
	Сущность процесса и основы технологии дуговой сварки плавящимся электродом в защитных газах, неплавящимся электродом в инертных газах.  Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	2
	2

	
	Сущность процесса и основы технологии электрошлаковой сварки. Подготовка и сборка деталей под сварку.
	1
	2

	
	Сущность процесса и основы технологии плазменной сварки. Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	1
	2

	
	Сущность процесса и основы технологии термитной сварки. Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	1
	2

	
	Сущность процесса и основы технологии сварки полимерных материалов. Подготовка и сборка деталей под сварку. Техника и порядок выполнения швов.
	1
	2

	
	 Особенности сварки в различных пространственных положениях; нижнем, вертикальном, горизонтальном, потолочном.
	1
	2

	
	Лабораторные работы
	4
	

	
	Строение сварного шва, работа с образцами
	2
	

	
	Горячие, холодные трещины; сварочные напряжения и деформации, работа с образцами. 
	2
	

	
	Практические занятия
	    10
	

	
	Основы технологии ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
	2
	

	
	Основы технологии газовой сварки.
	2
	

	
	Особенности сварки в различных пространственных положениях; нижнем, вертикальном, горизонтальном, потолочном.
	2
	

	
	Предварительный и сопутствующий подогревы при выполнении ручной дуговой сварки покрытыми электродами.
	2
	

	
	Техника и порядок выполнения швов ручной дуговой сваркой.
	      2
	

	
	Самостоятельная работа
	20
	

	
	Реферат: «Технологическая прочность и свариваемость металлов».
	2
	

	
	Реферат: «Напряжения и деформации при сварке».
	2
	

	
	Реферат: «Технология ручной дуговой сварки плавящимся электродом».
	2
	

	
	Доклад: «Правый, левый способ газовой сварки».
	2
	


	
	Доклад: «Техника выполнения нижнего, вертикального, горизонтального, потолочного шва».
	2
	

	
	Доклад: «Основы технологии дуговой сварки плавящимся электродом в защитных газах».
	2
	

	
	Доклад: «Основы технологии электрошлаковой сварки».
	2
	

	
	Доклад: «Основы технологии плазменной сварки»
	2
	

	
	Доклад: «Основы технологии термитной сварки».
	2
	

	
	Доклад: «Основы технологии дуговой сварки под флюсом».
	2
	

	Промежуточная аттестация проводится в форме контрольной работы

	МДК.01.02. Технология производства сварных конструкций 
	
	     48
	

	Тема01.02. 01.  Типовые
детали машин и

способы их

соединения


	Содержание учебного материала
	4
	  2

	
	Преимущества сварки. Машины. Механизмы, деталь. Сборочный узел. 

Кинематика. Ведущее и ведомое звено. Кинематические цепи. Кинематические схемы. Разъемные и неразъемные соединения деталей. Виды.
	2
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Кинематические звенья, цепи, схемы. 

Подвижные и неподвижные механизмы.
	      2
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 2.1:

 «Типовые детали машин и способы их соединения».
	

	
	Доклад: «Виды и характеристика разъемных и неразъемных соединений деталей. 
	2
	2

	Тема01.0 2.02. Механизмы преобразования движения и передачи вращательного движения
	 Содержание учебного материала
	     5
	

	
	Механические передачи: ремённая, цепная, реечная, фрикционная. Назначение, устройство, область применения. Назначение, применение и классификация валов, осей. Назначение, применение и классификация
подшипников, муфт и редукторов.
	1
	2

	
	Практические занятия
	     4
	

	
	 Условное обозначение механических передач на чертежах.
	2
	

	
	 Чтение кинематических схем сварочных полуавтоматов и автоматов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 2.2:                         «Механизмы преобразования движения и передачи вращательного движения».
	

	
	Доклад: «Чтение кинематических схем сварочных полуавтоматов и автоматов».
	2
	

	Тема 01.02. 03. 

Основные

требования

предъявляемые к

сварным

конструкциям


	  Содержание учебного материала
	6
	

	
	Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям. Работа стали при различных силовых воздействиях. Работа стали на растяжение. Работа стали на сжатие, прочность и устойчивость. Устойчивость сжатых стержней.
	1
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	Эксплуатационные свойства сварных конструкций  различного назначения.
	2
	

	
	Классификация сварных конструкций.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 2.3: «Основные 

требования, предъявляемые к сварным конструкциям».
	
	

	
	Доклад: «Виды прочности металлов сварных конструкций и предъявляемые к ним требования».
	2
	

	                                                   Контрольная работа по темам: «Типовые детали машин и способы их соединения», «Механизмы преобразования движения и передачи вращательного движения», «Основные

требования предъявляемые к сварным конструкциям».  (2 курс)
	1
	2

	Тема01.0 2. 04.

Технология

производства

сварных

машиностроительных конструкций


	 Содержание учебного материала
	     12
	

	
	Принципы технологической классификации сварных конструкций. Технологичность сварных конструкций. 
	2


	   2

	
	Технология изготовления сварных конструкций. Технологический процесс.

Распределение технологических операций. Маршрутные карты.
	2
	   2

	
	Основные операции сварочного производства. Технология заготовительного производства. 
	2
	   2

	
	Сборочно-сварочное производство. Механизация и автоматизация сварочного производства. Промышленные роботы.
	2
	   2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	Разработка технологических процессов изготовления сварных конструкций различного назначения.
	2
	

	
	Чтение маршрутных и операционных карт

изготовления несложных сварных конструкций.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 2.4:                         «Технология производства сварных машиностроительных конструкций».
	
	

	
	Доклад: «Технологическая классификации сварных конструкций».
	2
	

	
	Доклад: «Технологический процесс производства сварной конструкции».
	2
	

	
	Презентация: «Назначение и основные виды сборочно-сварочного оборудования сварных конструкций».
	2
	

	Тема01.02. 05. 

Типовые

сварные

строительные

конструкции


	 Содержание учебного материала
	5
	

	
	Решетчатые и балочные конструкции. Сопряжение рамных и балочных узлов. Сварные стыки двутавровых балок. Фермы. Назначение и изготовление. Изготовление сварных балок. Схемы приспособлений

для изготовления балок. Типы стыковых соединений трубчатых конструкций. 

Сосуды высокого давления: назначение, способы изготовления, испытания. Шаровидные резервуары: назначение, методы

изготовления, технология изготовления и контроль.
	2

	2



	
	Трубопроводы: классификация, назначение, способы изготовления и область применения. Элементы трубопровода и их назначение. Технология

изготовления трубопроводов. Подготовка стыков труб. Правила наложения прихваток. Технология ручной дуговой сварки стыков труб
покрытыми электродами.

Судостроительные конструкции. Технология изготовления.
Машиностроительные конструкции. Технология изготовления.
Прогрессивные формы организации труда рабочих. 
	1


	2



	
	Практические занятия
	2
	

	
	Решетчатые и балочные конструкции. Сопряжение рамных и балочных узлов. Сварные стыки двутавровых балок
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 2.5:                                                «Типовые сварные строительные конструкции».
	

	
	Доклад: «Основные типы сварных строительных конструкций».
	2
	

	
	Презентация: «Расчёт сварных конструкций на прочность».
	2
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета

	Раздел 2. 

Освоение подготовительно - сборочных операций перед сваркой и  контроль качества сварки
	
	168
	

	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	
	48
	

	Тема 01.03.01. Техника и технология выполнения типовых слесарных операций под сварку
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	Виды технологического оборудования, оснастки и инструмента. Станки правильные, отрезные, фрезерные, специальные для отбортовки кромок. Шлифовальный электроинструмент. Слесарная линейка, угольник, назначение, устройство. Угломеры, уровнемеры, назначение, устройство. Штангенинструменты, микрометры, индикаторы назначение, устройство. Калибры, шаблоны для измерения и контроля сварного шва, углов скоса кромок, параметров трубопроводов, диаметров электрода, измерения зазоров.  Средства измерения сварщика, виды, особенности применения. Контрольно-измерительные приспособления (шаблоны)  сварщика, виды, особенности применения.
	1
	2

	
	Общие сведения о типовых слесарных операциях. Виды подготовительных операций металла. Назначение и сущность типовых слесарных операций.  Характеристика типовых слесарных операций.

Разметка на плоских поверхностях. Инструменты и приспособления, применяемые при разметке. Разметка и её выполнение. Рубка металла. Состояние металла при подготовке, понятия припуска металла, формы подготовленных кромок в зависимости от толщины металла. Механическая резка металла и её выполнение. Правка и гибка металла и её выполнение. Опиливание металла. Применяемые инструменты и оборудование. 
	1
	2

	
	Пригоночные операции слесарной обработки. Распиливание и припасовка, шабрение, притирка и доводка. Назначение и устройство инструментов и оборудования. Порядок выполнения операций.  
	1

	2

	
	Технология выполнения неразъёмных соединений. Паяние металлов. Лужение. Склеивание. Клёпка. Слесарная обработка отверстий. Применяемые инструменты и оборудование. Сверление отверстий, чистовая обработка. Инструменты для сверления и чистовой обработки. Резьба, инструменты нарезания резьбы. Ручная зачистка сварных швов. Необходимость зачистки сварных швов и околошовной зоны. Способы зачистки сварных швов и околошовной зоны. Основные требования к сварному шву. Механизированная зачистка сварных швов и околошовной зоны. Виды и устройство шлифовальных машин. Техника безопасности при работе с шлифовальными машинами.
	1
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	Разметка плоской поверхности листового металла. 
	2
	

	
	Слесарная подготовка кромок свариваемых деталей. 
	2
	

	
	Измерение углов скоса кромок свариваемых деталей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Доклад: «Порядок измерения наружных и внутренних размеров 

штангенциркулем».
	2
	

	
	Доклад: «Назначение, технология выполнения типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке».                                      
	2
	

	
	Доклад: «Виды резьб и их измерение, обозначение на чертежах».
	2
	

	Тема 01.03.02. Назначение, сущность и техника выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке.
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	Технологические операции подготовки металла к сварке (наплавке). Общие сведения о ГОСТах. Методы подготовки - механические, химические. Технологические операции для подготовки  металла, конструктивные элементы сварных соединений, их подготовка. Кромки, углы скоса, притупление кромок, зазоры.  

Техника и технология подготовки металла под ручную дуговую сварку. Ознакомление с ГОСТ 5264-80, ГОСТ 11534-75. Слесарные операции при подготовке конструктивных элементов при стыковом, нахлёсточном, угловом, тавровом соединениях. Техника и технология подготовки металла под газовую сварку. Технологические операции для подготовки  металла, конструктивных элементов.
	2
	2

	
	 Техника и технология подготовки металла под лазерную сварку. Технологические операции для подготовки  металла. Техника и технология подготовки металла под плазменную сварку. Технологические операции для подготовки  металла, конструктивных элементов. Техника и технология подготовки металла для  автоматической, механизированной сварки под флюсом. Ознакомление с ГОСТ 8713-79. Технология выполнения подготовки при различных типах соединений. Техника и технология подготовки металла под  дуговую сварку в защитных газах. Ознакомление с ГОСТ 14771-76.Технология выполнения подготовки при различных типах соединений. Техника и технология подготовки металла под электрошлаковую сварку. Ознакомление с ГОСТ 15164-78.Технология выполнения подготовки при различных типах соединений.
	1
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Подготовки металла к ручной дуговой сварке покрытыми электродами, согласно ГОСТ 5264-80. 
	2
	

	
	Подготовки металла к газовой сварке (наплавке). Измерение параметров конструктивных элементов перед сваркой. Подготовки металла к дуговой резке покрытыми электродами. Подготовки металла к газовой разделительной резке. Подготовки металла к автоматической, механизированной сварке под флюсом, согласно ГОСТ 8713-79. Подготовки металла к дуговой сварке в защитных газах, согласно ГОСТ 14771-76. Подготовки металла к электрошлаковой  сварке, согласно ГОСТ 15164-78
	
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Доклад:  «Химические методы подготовки металла к сварке».
	2
	

	
	Реферат: «Слесарные операции при подготовке кромок металла к сварке»
	2
	

	
	Реферат: «Ознакомление с ГОСТ 5264-80, ГОСТ 11534-75 по подготовке металла к ручной дуговой сварке».
	2
	

	                                                             Контрольная работа 
	1
	2

	Тема 01.03.03 Технология выполнения сборки изделий под сварку
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	Требования к сборке изделий  перед сваркой, перечень и характеристика требований. Способы сборки изделий под сварку. Сборочно-сварочные приспособления. Сборка изделий на прихватках. Проверка точности сборки под сварку. Шаблоны, щуп -шаблоны, наборы щупов, шаблоны с делениями. Использование слесарных измерительных инструментов. Сборка изделий по предварительной разметке на прихватках. Характеристика предварительной разметки. 
	3
	2

	
	Сборка изделий по упорам-фиксаторам на прихватках. Характеристика упоров-фиксаторов. Сборка изделий по шаблону на прихватках. Характеристика шаблонов.  Сборка изделий по контрольным отверстиям на прихватках. Характеристика сборки. Сборка изделий в кондукторах и специальных сборочных приспособлениях. Общее устройство, принцип действия, назначение, характеристики кондукторов и приспособлений. Сборка при изготовлении сварных конструкций.
	2
	2

	
	Применение сложных кондукторов и приспособлений.  Параметры сборки. Приёмы разделки конструктивных элементов изделий под сварку. Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений, согласно ГОСТ. Применение типовых слесарных операций для разделки. Сборка изделий под сварку при стыковом соединении. Сборка изделий под сварку при нахлесточном соединении. Сборка изделий  под сварку при угловом  соединении. Сборка изделий под сварку при тавровом соединении. Использование способов сборки. Особенности сборки изделий из стали, чугуна, цветных металлов и сплавов. Геометрические параметры сборок. Проверка точности сборок.
	2
	2

	
	Особенности сборки изделий под ручную дуговую сварку. Базирование изделий. Сборочно-сварочные приспособления. Сборка изделий на прихватках. Особенности сборки изделий для механизированной сварки под флюсом. Формирующие приспособления. Сборка для выполнения типовых соединений. Особенности сборки изделий под электрошлаковую сварку. Использование ступенчатых ползунов, закрепляющие устройства. Расчётные, сварочные, сборочные зазоры. Особенности сборки изделий под дуговую сварку в защитных газах. Сборка с помощью струбцин, клиньев, скоб, прихватками. Особенности сборки изделий под газовую сварку. Сборка изделий из сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
	2
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	Приёмы разделки конструктивных элементов изделий под сварку. Проверка точности разделки конструктивных элементов под сварку.
	2
	

	
	Сборка изделий под сварку при стыковом соединении  на упорах-фиксаторах прихватками. Сборка изделий под сварку при нахлесточном соединении по контрольным отверстиям прихватками. Проверка точности сборки под сварку.
	2


	

	
	Сборка изделий под сварку при угловом соединении по шаблону прихватками.                     

Сборка изделий под сварку при тавровом соединении по предварительной разметке прихватками. Проверка точности сборки под сварку.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Реферат: « Сборочно-сварочные приспособления».
	2
	

	
	Реферат: « Сборка  конструкций по чертежу перед сваркой».
	2
	

	                                                             Контрольная работа 
	1
	2

	Промежуточная аттестация в форме экзамена

	МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений.
	
	48
	

	Тема 01.04.01.

Дефекты сварных соединений и швов
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	Основные виды дефектов сварных соединений и швов. Исправление дефектов сварных швов. Разделка дефектных участков сварного шва вручную  с помощью слесарных инструментов и с применением ручных шлифовальных машин. Правила повторной  подварки дефектных участков.
	2
	2

	
	Напряжения и деформации в сварных соединениях и швах. Термическая обработка в сварочном производстве. Виды и назначение термообработки при сварке. Предварительный и сопутствующий подогрев. Термообработка после сварки. 
	2
	2

	
	Дефекты подготовки и сборки изделий под сварку.

Способы устранения дефектов, напряжений и деформаций в сварных соединениях и швах. Правка сварных изделий в холодном и в горячем состоянии.
	2


	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	 Устранение наружных дефектов сварных соединений (наплывов, подрезов, незаделанных кратеров, прожогов) Устранение дефектов подготовки и сборки изделий под сварку. Устранение трещин и непроваров сварных соединений.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Доклад: «Напряжения и деформации в сварных соединениях и швах».
	2
	

	
	Реферат: «Способы устранения дефектов, напряжений и деформаций в сварных соединениях и швах».
	2
	

	
	Реферат: «Основные виды дефектов сварных соединений и швов».
	2
	

	Тема01.0 4.02.

Методы контроля сварных швов и соединений
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	Внешний осмотр и измерение сварных швов.
	1
	

	
	Контроль герметичности сварных швов.

Контроль внутренних дефектов сварных соединений.
	1
	

	
	Механические испытания сварных швов и соединений.
	1
	

	
	Металлографические исследования сварных соединений.
	1
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	Выполнение контроля сварного шва внешним осмотром и измерением.
	2
	

	
	Выполнение контроля сварного шва пузырьковым методом.
	2
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Испытание стыкового соединения на растяжение.
	
	

	
	Испытание стыкового соединения на изгиб.
	
	

	
	 Испытание стыкового соединения на усталость.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Доклад: «Подготовка металла при устранении дефектов сварных

 соединений и швов».
	2


	

	
	Доклад: «Механические испытания сварных швов и соединений».
	2
	

	Тема 01.04.03.

 Контроль качества сварных соединений
	Содержание учебного материал
	16
	

	
	Основные этапы работ по контролю качества сварных соединений.
	2
	2

	
	Методы неразрушающего контроля сварных соединений. Визуальный контроль сварных швов. Металлографические исследования.
	2
	2

	
	Метод контроля с разрушением сварного соединения. 
	2
	2

	
	Контрольно-измерительные приспособления (шаблоны)  сварщика, виды, особенности применения.

Определение дефектов с помощью дефектоскопа
	2
	2

	
	Лабораторные работы
	4
	

	
	Определение механических свойств сварных соединений образцов проверяемой конструкции.
	2
	

	
	Металлографические исследования образцов сварных соединений.
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	Выполнение контроля качества сварного соединения при ручной дуговой сварке по внешнему виду и излому.
	2
	

	
	Выполнение контроля качества сварного соединения методом «керосиновой пробы».
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Доклад: «Методы контроля дефектных участков сварных швов и соединений».
	2
	

	
	Доклад: «Определение дефектов сварных швов методом «керосиновой пробы»».
	2
	

	
	Доклад: «Контрольно-измерительные приспособления (шаблоны)  сварщика»
	2
	

	Промежуточная аттестация в форме контрольной работы

	Учебная практика по ПМ.01 раздел 2. Освоение подготовительно - сборочных операций перед сваркой 

                                                                            и  контроля качества сварки
	72
	

	
	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	    36
	

	
	1
	Инструктаж. Правила техники безопасности и охраны труда в учебных мастерских.
	6
	

	
	        Выполнение видов работ по теме 01.03.01: «Техника и технология выполнения типовых слесарных операций перед сваркой»

	
	2
	Правка и гибка металлических заготовок и пластин.  
	6
	

	
	3
	 Разметка, рубка металлических заготовок.
	6
	

	
	4
	Резка механическая и опиливание металла.
	6
	

	
	        Выполнение видов работ по теме 01.03.02: «Назначение, сущность и техника выполнения  типовых слесарных операций, выполняемых при  

        подготовке металла к сварке»

	
	5
	Обработка, сущность и выполнение слесарных операций при подготовке металла заготовок к сварке.
	6
	

	
	        Выполнение видов работ по теме 01.03.03: «Технология выполнения сборки изделий под сварку»

	
	6
	Сборка изделий под сварку в сборочно – сварочных приспособлениях на прихватках, проверка точности сборки.
	6
	

	
	МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений.
	     36
	

	
	        Выполнение видов работ по теме 01.04.03: «Контроль качества сварных соединений»

	
	1
	Виды контроля качества сварных соединений.
	       6
	

	
	2
	Контроль качества – капиллярный.
	6
	

	
	3
	Контроль качества – химический
	6
	

	
	4
	Контроль качества – пузырьковый
	6
	

	
	5
	Контроль воздушным давлением
	6
	

	
	6
	Дифференцированный зачет по ПМ.01.
	6
	

	Производственная практика по ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после 
сварки.
	36


	

	
	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	18
	

	
	1
	Инструктаж. Правила техники безопасности и охраны труда в производственных мастерских.
	6
	

	
	        Выполнение видов работ по теме 01.03.01: «Техника и технология выполнения типовых слесарных операций перед сваркой»
	

	
	2
	Правка и гибка металлических заготовок и пластин.  Разметка, рубка, металлических заготовок. Резка механическая и опиливание металла.
	6
	

	
	3
	Сборка изделий под сварку в сборочно – сварочных приспособлениях на прихватках, проверка точности сборки.
	6
	

	
	МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений.
	18
	

	
	  Выполнение видов работ по теме 01.04.03: «Контроль качества сварных соединений»

	
	1
	Виды контроля качества сварных соединений. Контроль качества - капиллярный. Контроль воздушным давлением. Контроль гидравлическим давлением.
	6
	

	
	2
	Контроль качества – химический. 
	6
	

	
	3
	Контроль качества – пузырьковый.
	6
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие:

Кабинеты:

технической графики;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда;

теоретических основ сварки и резки металлов.

Оборудование учебных кабинетов:

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-комплекты учебно-наглядных пособий;

- персональный компьютер; 

-проектор мультимедийный; 

-экран настенный рулонный.

Лаборатории:

материаловедения;

электротехники и автоматизации производства;

испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Оборудование лабораторий:

-верстаки слесарные; 

-набор слесарного инструмента и средств измерения сварщика;

- набор средств индивидуальной защиты сварщика;

-набор средств измерения сварщика;
Мастерские:

слесарная;

сварочная.

Оборудование мастерских:

-Слесарная:

· верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

· станки: настольно-сверлильные;

· тиски слесарные параллельные;
· набор слесарных инструментов;

· набор измерительных инструментов;

· углошлифовальная машина;

· заготовки для выполнения слесарных работ;

· огнетушитель;
· дрели электрические;
· комплект плакатов по материаловедению;
· рубанок;

· ножовки;

· плоскогубцы;

· напильники.

-Сварочная:

· выпрямитель сварочный ВДУ –506 п;

· ножницы по металлу;

· трансформатор сварочный;

· пассатижи;                                                                        

· ведро оцинкованное;

· углошлифовальная  машина;

· костюм сварщика;

· верстаки;

· столы сварщика;

· пожарный инвентарь;

· рубильник ЯБ-ПВУ;

· выключатель автомат ВА 04 –36 16А;

· указатель напряжения;

· комплект для подготовки газоэлектросварщиков;

· кислородные редукторы;

· шланги кислородные;

· кислородные баллоны;

· горелки;

· генератор г\св;

· станок сверлильный;

· сварочные аппараты  инверторные: «Мастер» -200; «Мастер» -250; «Ресанта»;

· набор средств защиты для сварщика;

· комплект инструментов для визуального контроля;

· комплект сварочных шаблонов.
Полигоны:

сварочный.

Спортивный комплекс:

спортивный зал;

открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий;

место для стрельбы.

Залы:

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;

актовый зал.

4.2. Информационное обеспечение обучения.

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:  
1.Овчинников В.В. «Подготовительно – сварочные работы», 2015г. Изд.    

    центр «Академия»  г. Москва.
2. Галушкина В.Н. «Технология производства сварных конструкций», 2014г.   

    Изд. центр «Академия»  г. Москва.

3. Маслов В.И. «Сварочные работы», 2015г. Изд. центр «Академия» г.  

    Москва.

4. Овчинников В.В. «Технология ручной дуговой и плазменной сварки и    

    резки металлов», 2014г. Изд. центр «Академия»  г. Москва.
5. Овчинников В.В. «Технология газовой сварки и резки металлов», 2015г.  

     Изд. центр «Академия»  г. Москва.                                                                                       6. Овчинников В.В. «Дефектация сварных швов и контроль качества сварных          

    соединений», 2015г. Изд. центр «Академия»  г. Москва.
Дополнительные источники:                                                                                                    1. Покровский Б.С. «Основы слесарного дела», 2010г. Изд. центр    

      «Академия»  г. Москва.

2. Виноградов В.С. «Электрическая дуговая сварка», 2009г. Изд. центр  

    «Академия»  г. Москва.

3. Овчинников В.В. «Технология  электросварочных и газосварочных работ», 2010г. Изд.  

    центр «Академия»  г. Москва.

4. Банов М.Д., Казаков Ю.В., Козулин М.Г. «Сварка  и резка материалов»,  

    2009г. Изд. центр «Академия»  г. Москва.

5. Овчинников В.В. «Дефекты сварных соединений»,2010г. Изд. центр  

    «Академия»  г. Москва.

6. Куликов О.Н. «Охрана труда при производстве сварочных работ», 2009г. Изд. центр «Академия»  г. Москва.

Интернет –ресурсы:                                               
    www. gosthejp.ru/gost/gost39903.htmj
    ru.wjkjpedja.org/wjkj
    balongaz.ru/jndex.php/baljonsjnfo.html
    www.progress-jzhevsk.ru/sbor-sbar/htm
     osvarke.jnfo/140-kvaljfjkacjonnaya-xarakterjctjka.html
    www.drevniymir.ru/zan078.html
    markmet.ru/…./svarshchik-elektrosvarochnye-i-gazosvarochnye-raboty

    osvarke.info/60-proizvodstvennoe-obuchenie.html

    www.ipc-weld.ru/catalog/model/23.php

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных  дисциплин: основы электротехники,  основы материаловедения, основы инженерной графики. Занятия проводятся в кабинетах и лабораториях, отвечающих требованиям к условиям реализации основной профессиональной образовательной программы.

Учебная практика проводится в лабораториях и учебных мастерских техникума, имеющих соответствующее материально-техническое оснащение. Материально – техническая база соответствует действующим санитарным и противопожарным нормам.

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля. Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля, с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогические кадры: среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля, с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Мастера производственного обучения: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла по чертежу;

виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;


	тестирование

экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	выполнять правила подготовки изделий под сварку;

	Тестирование, 

экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки
	выполнять правила технической эксплуатации электроустановок сварочного оборудования. 

	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	выполнять правила хранения и транспортировки сварочных материалов, подготовки сварочных материалов к сварке. 
	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

выполнять правила наложения прихваток, типы разделки кромок под сварку;


	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	проверять точность сборки элементов конструкции.
	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
	Выполнять виды и назначение термообработки металла перед сваркой и вовремя сварки.
	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	 ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
	Выполнять исправление дефектов сварных швов. Разделка дефектных участков сварного шва вручную  с помощью слесарных инструментов и с применением ручных шлифовальных машин.
	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике



	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	Выполнять контроль качества сварных соединений, контроль герметичности сварных швов,

контроль наружных и  внутренних дефектов сварных соединений.
	экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ на учебной и производственной практике




Промежуточная аттестация в форме экзамена
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Наличие положительных отзывов от мастера производственного обучения

демонстрация интереса к будущей профессии

активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности


	Наблюдение и оценка мастера производственного обучения на практических и лабораторных занятиях при выполнении квалификационных работ, при выполнении практических заданий во время учебной и производственной практики;

- профориентационное  тестирование

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	правильный выбор и применение способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания и ремонта автомобиля;

грамотное составление плана лабораторно-практической  работы;

демонстрация правильной последовательности выполнения действий во время выполнения лабораторных, практических работ, заданий во время учебной, производственной практики;
	соответствие нормативам и последовательности выполнения тех или иных видов работ;

экспертная оценка выполнения лабораторно-практической работы



	ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	решение стандартных профессиональных задач в области собственной деятельности по техническому обслуживанию и ремонту автотранспорта;
самоанализ и коррекция результатов собственной работы. 
	Наблюдение и оценка мастера производственного обучения на практических и лабораторных занятиях при выполнении квалификационных работ, при выполнении практических заданий во время учебной и производственной практики.

	ОК 4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	Выполнение и защита рефератов

	ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
работа с различными  прикладными  программами
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ 

	ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике





























