Аннотация к рабочей программе 

 ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

                                 ПМ.01  Подготовительно - сварочные работы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессиям СПО, входящей в состав укрупненной группы профессий 15.00.00. Машиностроение. 15.01.05. Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  подготовительно-сварочные работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

ПК.1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки. 

ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.

ПК 1.4. Проверять точность сборки.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована при профессиональной подготовке по профессиям: газосварщик и электрогазосварщик ручной дуговой и механизированной сварки.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля

       С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

· подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

· выполнения сборки изделий под сварку;

· проверки точности сборки; 
          уметь:

· выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

· подготавливать газовые баллоны к работе;

· выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;

· проверять точность сборки;

           знать:

· правила подготовки изделий под сварку;
· назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;
· средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

· виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;

· виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

· типы разделки кромок под сварку;

· правила наложения прихваток;

· типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
	Вид учебной работы
	Объём часов

	Максимальная учебная нагрузка студента
	159

	Обязательная  аудиторная учебная нагрузка студента  

В том числе:

лабораторные работы и  практические занятия
	58
16

	Самостоятельная работа студента:

 реферат, домашняя работа, доклад, презентация
	29


	Учебная практика

Производственная практика
	36
36

	Промежуточная аттестация:

по ПМ.01в форме квалификационного экзамена;                           

 по МДК.01.01   в форме контрольной работы;              

по МДК.01.02   в форме экзамена;               

по учебной практике в форме дифференцированного зачета;

по производственной практике в форме дифференцированного зачета.


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности  (ВПД) Подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

	ПК 1.2.
	 Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

	ПК 1.3. 
	 Выполнять сборку изделий под сварку.

	ПК 1.4.
	Проверять точность сборки.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4. 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7. 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Производственное обучение (в т.ч. производственная практика)

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1

ПК 1.2
	Раздел 1. 

Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке
	63
	26
	6
	13
	24
	-

	ПК 1.3

ПК 1.4
	Раздел 2. 

Выполнение сборки изделий под сварку с проверкой точности сборки, подготовка баллонов и оборудования для сварки и резки
	60
	32
	10
	16
	12
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	36
	
	36

	
	Всего:
	159
	58
	16
	29
	36
	36


Приложение к рабочей программе профессионального модуля
Лист корректировки консультаций

3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Производственное обучение (в т.ч. производственная практика)

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Консультации
	Учебная,
часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	Всего,

часов
	Всего,

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	
	7
	8

	ПК 1.1

ПК 1.2
	Раздел 1. 

Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке
	63
	26
	6
	13
	--
	24
	-

	ПК 1.3

ПК 1.4
	Раздел 2. 

Выполнение сборки изделий под сварку с проверкой точности сборки, подготовка баллонов и оборудования для сварки и резки
	60
	32
	10
	16
	5
	12
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	36
	
	36

	
	Всего:
	159
	58
	16
	29
	5
	36
	36

	по МДК01.02. Технологические приемы сборки изделий под сварку.
Вид учебной работы

Объем часов

Максимальная учебная нагрузка (всего)

48

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)

32

в том числе:

    практические работы

6

    контрольные работы

2

Внеаудиторная самостоятельная работа студента:

11

Консультации

5

В том числе консультации по темам:  

Тема 01.02.01. Технология выполнения сборки изделий под сварку – 2часа. 
Тема 01.02.02. Особенности приёмов сборки изделий под сварку – 1час. 
Тема 01.02.03. Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки -2часа.


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объём 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 ПМ 0 1.

Выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке
	
	63
	

	МДК 01.01  

Подготовка металла к сварке
	
	39
	

	Тема 01.01. 01.

Техника и технология выполнения типовых слесарных операций.
	Содержание учебного материала
	 12
	

	
	1.
	Виды технологического оборудования, оснастки и инструмента. Станки правильные, отрезные, фрезерные, специальные для отбортовки кромок. Шлифовальный электроинструмент. Слесарная линейка, угольник, назначение, устройство. Угломеры, уровнемеры, назначение, устройство.  Штангенинструменты, микрометры, индикаторы назначение, устройство. 
	2
	2

	
	2.
	Общие сведения о типовых слесарных операциях. Виды подготовительных операций металла. Назначение и сущность типовых слесарных операций.  Характеристика типовых слесарных операций.
	2
	2

	
	3.
	Разметка на плоских поверхностях. Инструменты и приспособления, применяемые при разметке. Разметка и её выполнение. Рубка металла. Инструменты и приспособления для рубки металлов, приёмы пользования ими. Рубка металла и её выполнение. 
	2


	   2

	
	4.


	Инструменты и приспособления для механической резки металлов, приёмы их использования.  Состояние металла при подготовке, понятия припуска металла, формы подготовленных кромок в зависимости от толщины металла. Механическая резка металла и её выполнение. Применяемые инструменты и оборудование. 

Правка и гибка металла и её выполнение. Опиливание металла. Применяемые инструменты и оборудование. Выполнение опиливания. 
	2
	2



	
	5.
	Пригоночные операции слесарной обработки. Распиливание и припасовка, шабрение, притирка и доводка. Назначение и устройство инструментов и оборудования. Порядок выполнения операций. 

Технология выполнения неразъёмных соединений. Паяние металлов. Лужение. Склеивание. Клёпка.
	2
	 2

	
	6.
	Слесарная обработка отверстий. Применяемые инструменты и оборудование. Сверление отверстий, чистовая обработка. Инструменты для сверления и чистовой обработки. Резьба, инструменты нарезания резьбы.
	2
	                           2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Изготовление плоского ключа навесного замка типовыми слесарными операциями.
	       2
	

	
	Самостоятельная работа
	5
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 01.01.01: «Техника и технология выполнения типовых слесарных операций».
	

	
	1.
	Презентация: «Порядок измерения наружных и внутренних размеров 

штангенциркулем».
	2
	

	
	2.
	Доклад: «Назначение, технология выполнения типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке».                                      
	2
	

	
	3.
	Доклад: «Виды резьб и их измерение, обозначение на чертежах».
	1
	

	Тема 01.01.02. Виды и способы сварки, сварные соединения и швы.
	Содержание учебного материала
	 2
	

	
	1.


	Понятие о сварке и её сущность. Основные понятия сварки. Сварка плавлением, давлением. Классификация видов сварки, сварка плавлением. Ручная дуговая сварка. Дуговая автоматическая, механизированная сварка под флюсом. Дуговая сварка в защитных газах  (автоматическая, механизированная)  Электрошлаковая сварка Лазерная, газовая, плазменная сварки. Сварные соединения и швы, конструктивные элементы сварных соединений. Стыковые, нахлесточных, угловые, тавровые  соединения. Стыковые, угловые, точечные швы. Кромки, углы скоса, притупление кромок, зазоры.
	1

	2


	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 01.01.02: «Виды и способы сварки, сварные соединения и швы».
	

	
	1.
	Реферат: «Классификация видов сварки, виды и способы сварки плавлением».
	2
	

	
	2.
	Доклад: «Сварные соединения и швы при сварке плавлением».
	2
	

	Контрольная работа
	1
	2

	Тема 01.01.03.

Назначение, сущность и техника выполнения типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке.
	Содержание учебного материала
	  6
	

	
	1.
	Технологические операции подготовки металла к сварке. Общие сведения о ГОСТах. Методы подготовки - механические, химические. Технологические операции для подготовки  металла, конструктивных элементов. Техника и технология подготовки металла под ручную дуговую сварку. Ознакомление с ГОСТ 5264-80, ГОСТ 11534-75. Слесарные операции при подготовке конструктивных элементов при стыковом, нахлёсточном, угловом, тавровом соединениях. Техника и технология подготовки металла под газовую сварку.
	2
	2

	
	2.
	Технологические операции для подготовки  металла, конструктивных элементов. Техника и технология подготовки металла под лазерную сварку. Технологические операции для подготовки  металла. Техника и технология подготовки металла под плазменную сварку. Технологические операции для подготовки  металла, конструктивных элементов. Техника и технология подготовки металла для  автоматической, механизированной сварки под флюсом. Ознакомление с ГОСТ 8713-79. Технология выполнения подготовки при различных типах соединений.
	2
	2

	
	3.
	Техника и технология подготовки металла под  дуговую сварку в защитных газах. Ознакомление с ГОСТ 14771-76.Технология выполнения подготовки при различных типах соединений. Техника и технология подготовки металла под электрошлаковую сварку. Ознакомление с ГОСТ 15164-78.Технология выполнения подготовки при различных типах соединений.
	1
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Подготовка кромок металла свариваемых изделий перед ручной дуговой сваркой, согласно ГОСТ 5264-80.
	      2
	

	
	2.
	Подготовка металла для автоматической, механизированной сварки, согласно ГОСТ 8713-79, ГОСТ 14771-76.
	      2
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 01.01.03: «Назначение, сущность и техника выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке».
	

	
	1.
	Доклад: «Технология выполнения конструктивных элементов типовыми слесарными операциями на свариваемых изделиях».
	2
	

	
	2.
	Презентация: «Технология подготовки кромок трубопроводов под сварку».
	2
	

	Промежуточная аттестация в форме контрольной работы
	1
	2

	Раздел 2 ПМ. 01 

Выполнение сборки изделий под сварку с проверкой точности сборки, подготовка баллонов и оборудования для сварки и резки
	
	60
	

	МДК 01.02  

Технологические приемы сборки изделий под сварку
	
	48
	

	Тема 01.02.01.

Технология выполнения сборки изделий под сварку
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1.
	Требования к сборке изделий  перед сваркой, перечень и характеристика требований. Способы сборки изделий под сварку. 
	2
	2

	
	2.
	Сборочно-сварочные приспособления. Сборка изделий на прихватках. 
	2
	2

	
	3.
	Проверка точности сборки под сварку. Шаблоны, щуп -шаблоны, наборы щупов, шаблоны с делениями. Использование слесарных измерительных инструментов.
	2
	2

	
	4.
	 Сборка изделий по предварительной разметке на прихватках. Характеристика предварительной разметки. 

Сборка изделий по упорам-фиксаторам на прихватках. Характеристика упоров-фиксаторов. Проверка точности сборки.
	2
	2

	
	5.
	Сборка изделий по шаблону на прихватках. Характеристика шаблонов.  Сборка изделий по контрольным отверстиям на прихватках. Характеристика сборки. Сборка изделий в кондукторах и специальных сборочных приспособлениях. Общее устройство, принцип действия, назначение, характеристики кондукторов и приспособлений. Сборка при изготовлении сварных конструкций. Применение сложных кондукторов и приспособлений.  Параметры сборки. Проверка точности сборки
	2
	2

	
	6.
	Приёмы разделки конструктивных элементов изделий под сварку. Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений, согласно ГОСТ. Применение типовых слесарных операций для разделки конструктивных элементов на изделиях под сварку. 
	2
	    2

	
	7.
	Сборка изделий под сварку при стыковом соединении. Сборка изделий под сварку при нахлесточном соединении. Сборка изделий  под сварку при угловом  соединении. Сборка изделий под сварку при тавровом соединении. Использование способов сборки. Особенности сборки изделий из стали, чугуна, цветных металлов и сплавов. Геометрические параметры сборок. Проверка точности сборок.
	2
	2

	
	Практические занятия
	 8
	

	
	1.
	Сборка изделий под сварку при стыковом соединении  на упорах-фиксаторах прихватками. Проверка точности сборки под сварку.
	2
	

	
	2.
	Сборка изделий под сварку при нахлесточном соединении по контрольным отверстиям прихватками. Проверка точности сборки под сварку.
	2
	

	
	3.
	Сборка изделий под сварку при угловом соединении по шаблону прихватками.   Проверка точности сборки под сварку.              
	2
	

	
	4.
	Сборка изделий под сварку при тавровом соединении по предварительной разметке прихватками. Проверка точности сборки под сварку.
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 01.02.01: 

«Технология выполнения сборки изделий под сварку».
	

	
	
1.
1.
	Реферат: «Проверка точности сборки изделий перед сваркой с помощью слесарных измерительных инструментов». 
	2
	

	
	2.
	Доклад: «Виды и характеристика сборок изделий под сварку при различных сварных соединениях».
	2
	

	
	3.
	Доклад: «Особенности сборки изделий из стали, чугуна, цветных металлов и сплавов».
	2
	

	Тема 01.02.02. Особенности приёмов сборки изделий под сварку.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.
	Особенности сборки изделий под ручную дуговую сварку. Базирование изделий. Сборочно-сварочные приспособления. Сборка изделий на прихватках. Особенности сборки изделий для механизированной сварки под флюсом. Формирующие приспособления. Сборка для выполнения типовых соединений. Особенности сборки изделий под электрошлаковую сварку. Использование ступенчатых ползунов, закрепляющие устройства. Расчётные, сварочные, сборочные зазоры. Особенности сборки изделий под дуговую сварку в защитных газах. Сборка с помощью струбцин, клиньев, скоб, прихватками. 
	2
	2

	
	2.
	Особенности сборки изделий под газовую сварку. Сборка изделий из стали, чугуна, цветных металлов и сплавов.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 01.02.02: «Особенности приёмов сборки изделий под сварку».
	

	
	1.
	Доклад: «Сборочно-сварочные приспособления».
	2
	

	
	2.
	Доклад: «Сборка изделий под дуговую сварку».
	2
	

	   Тема 01.02.03.                                  Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки.
	Содержание учебного материала
	 4
	

	
	1.
	Общие сведения. Баллоны для технических газов. Технические газы. Виды газовых баллонов, устройство, эксплуатация сроки службы, освидетельствование. Окраска и маркировка баллонов.
	2
	2

	
	2.
	 Регулирующая и коммуникационная аппаратура. Газовые редукторы  кислородные, ацетиленовые, пропановые. Манометры давления, вентили, обратные клапаны. Устройство, назначение, эксплуатация аппаратуры. Правила подготовки аппаратуры для сварки и резки. 
	1
	2

	
	Практические занятия
	       2
	

	
	1.
	  Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки.                                    
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	Выполнение внеаудиторных самостоятельных работ по теме 01.02.03:                                 «Подготовка газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры                     для сварки и резки».
	

	
	1.
	Доклад: «Виды газовых баллонов, устройство, эксплуатация, окраска и маркировка, сроки службы, освидетельствование». 
	2
	

	
	2.
	Доклад: «Правила технического обслуживания и безопасной эксплуатации газовых баллонов».
	2
	

	
	3.
	Доклад: «Правила подготовки аппаратуры для сварки и резки металлов».
	2
	

	Контрольная работа
	1
	2

	Промежуточная аттестация в форме экзамена

	         Учебная практика ПМ 01.  Подготовительно – сварочные работы.
	36
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.01.01: «Техника и технология выполнения                   типовых слесарных операций».
	

	
	1.
	Вводный инструктаж. Первичный инструктаж на рабочем месте. Пожарная безопасность.
	6
	

	
	2.
	Правка и гибка металлических заготовок и пластин.  Разметка и рубка металлических заготовок.
	6
	

	
	3.
	Резка механическая и опиливание металла.
	6
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.01.03: «Назначение, сущность и техника                 выполнения типовых слесарных операций при подготовке металла к сварке».
	

	
	1.
	Обработка,  сущность и выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке.
	6
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.02.02: «Особенности приёмов сборки 

изделий под сварку».
	

	
	1.
	Сборка изделий под сварку в сборочно – сварочных приспособлениях  прихватками; поверка точности сборки.
	6
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.02.03: «Подготовка газовых баллонов, 

регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки».
	

	
	1.
	Подготовка газовых баллонов и аппаратуры для сварки и резки.
	6
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	

	                Производственная практика по ПМ.01.  Подготовительно – сварочные работы.
	36
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.01.01: «Техника и технология выполнения типовых слесарных операций».
	

	
	1.
	Вводный инструктаж. Все о предприятии: режим труда и отдыха, выполняемая транспортная работа, основные отделы и цеха. Первичный инструктаж на рабочем месте. Пожарная безопасность на предприятии.
	6
	

	
	2.
	Выполнить правку и гибку металлических заготовок. 
	6
	

	
	3.
	Выполнить  разметку и рубку металлических заготовок
	6
	

	
	1.
	Обработка,  сущность и выполнение слесарных операций при подготовке металла к сварке.
	6
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.02.02: «Особенности приёмов сборки изделий 

под сварку».
	

	
	1.
	Выполнять сборку изделий под сварку в сборочно – сварочных приспособлениях и прихватками; поверять точность сборки.
	6
	

	
	Выполнение видов работ по теме 01.02.03: «Подготовка газовых баллонов, 

регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки».
	

	
	1.
	Выполнять подготовку газовых баллонов и аппаратуры для сварки и резки.
	6
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	

	Всего по ПМ 01.
	     159 
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие:

Кабинеты:

технической графики;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда;

теоретических основ сварки и резки металлов.

Оборудование учебных кабинетов:

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-комплекты учебно-наглядных пособий;

- персональный компьютер; 

-проектор мультимедийный; 

-экран настенный рулонный.

Лаборатории:

материаловедения;

электротехники и автоматизации производства;

испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Оборудование лабораторий:

-верстаки слесарные; 

-набор слесарного инструмента и средств измерения сварщика;

- набор средств индивидуальной защиты сварщика;

-набор средств измерения сварщика;
Мастерские:

слесарная;

сварочная.

Оборудование мастерских:

-Слесарная:

· верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

· станки: настольно-сверлильные;

· тиски слесарные параллельные;
· набор слесарных инструментов;

· набор измерительных инструментов;

· углошлифовальная машина;

· заготовки для выполнения слесарных работ;

· огнетушитель;
· дрели электрические;
· комплект плакатов по материаловедению;
· рубанок;

· ножовки;

· плоскогубцы;

· напильники.

-Сварочная:

· выпрямитель сварочный ВДУ –506 п;

· ножницы по металлу;

· трансформатор сварочный;

· пассатижи;                                                                        

· ведро оцинкованное;

· углошлифовальная  машина;

· костюм сварщика;

· верстаки;

· столы сварщика;

· пожарный инвентарь;

· рубильник ЯБ-ПВУ;

· выключатель автомат ВА 04 –36 16А;

· указатель напряжения;

· комплект для подготовки газоэлектросварщиков;

· кислородные редукторы;

· шланги кислородные;

· кислородные баллоны;

· горелки;

· генератор г\св;

· станок сверлильный;

· сварочные аппараты  инверторные: «Мастер» -200; «Мастер» -250; «Ресанта»;

· набор средств защиты для сварщика;

· комплект инструментов для визуального контроля;

· комплект сварочных шаблонов.
Полигоны:

сварочный.

Спортивный комплекс:

спортивный зал;

открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий;

место для стрельбы.

Залы:

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;

актовый зал.

4.2. Информационное обеспечение обучения.

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники: 
Б.С. Покровский  «Основы слесарного дела». М. «Академия» 2014г.
В.В. Овчинников «Подготовительно-сварочные работы» М. «Академия» 2015г.
Дополнительные источники:   
 1. Б.С. Покровский  «Слесарное дело». г. Москва. ИЦ «Академия» 2008г.
 2. Г.Г. Чернышов  «Сварочное дело: сварка и резка металлов». г. Москва ИЦ                

     «Академия», 2014
 3. Ю.В. Казаков «Сварка  и резка материалов». г. Москва ИЦ «Академия»,    

     2014г.

4. В.Н.Галушкина «Технология производства сварных конструкций».  г. Москва, ИЦ             

     «Академия» ,2012г. 

5. О.Н.Куликов, Е.И.Ролин « Охрана труда при производстве сварочных работ» г.Москва,   

     ИЦ «Академия»,2012г.                                                                                                                     6.   Н.А.Юхин «Газосварщик» Учебник.  Москва, ИЦ «Академия» ,2010г.
7. Дальский А.М. Технология конструкционных материалов. М. Машиностроение, 1977. - 379 с.

 8. Методические пособия «Лабораторные работы. Сварка металлов». - СПб. :Центр промышленного оборудования (ЦПО). - 2008.
Интернет –ресурсы:                                               
    www. gosthejp.ru/gost/gost39903.htmj
    ru.wjkjpedja.org/wjkj
    balongaz.ru/jndex.php/baljonsjnfo.html
    www.progress-jzhevsk.ru/sbor-sbar/htm
     osvarke.jnfo/140-kvaljfjkacjonnaya-xarakterjctjka.html
    www.drevniymir.ru/zan078.html
    markmet.ru/…./svarshchik-elektrosvarochnye-i-gazosvarochnye-raboty

    osvarke.info/60-proizvodstvennoe-obuchenie.html

    www.ipc-weld.ru/catalog/model/23.php
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональный  дисциплин: основы электротехники,  основы материаловедения, основы инженерной графики. Занятия проводятся в кабинетах и лабораториях, отвечающих требованиям к условиям реализации основной профессиональной образовательной программы.

Учебная практика проводится в лабораториях и учебных мастерских училища, имеющих соответствующее материально-техническое оснащение. Материально – техническая база соответствует действующим санитарным и противопожарным нормам. Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Подготовительно-сварочные работы» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных 
навыков в рамках данного профессионального модуля. Производственная практика должна
 проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля, с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогические кадры: среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля, с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Мастера производственного обучения: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.
	- выбор инструмента для выполнения конкретного вида подготовки металла

- влияние структуры и толщины металла на форму разделки кромок

- способы очистки поверхности металлов: механическую и химическую 
	Наблюдение  и оценка выполнения практических занятий 

Контрольная работа

Устный опрос

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике



	ПК 1.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую аппаратуру для сварки и резки.
	- соблюдение технологических требований при подборе и  подготовке газовых баллонов для сварки и резки

- знание особенностей  конструкций коммуникационной аппаратуры и значение окраски оборудования и аппаратуры

- выбор регулирующей аппаратуры, соответствующей оборудованию 
	Защита лабораторных работ

Контрольные работы

Наблюдение  и оценка  практических занятий 

Контроль выполнения самостоятельной работы

Устный опрос 

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике



	ПК 1.3. Выполнять сборку изделий под сварку.
	- сборка деталей под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях с соблюдением правил базирования

- сборка деталей под сварку прихватками без приспособлений на рабочем столе.
-сборка деталей под сварку по контрольным отверстиям на прихватках.

- сборка деталей под сварку по шаблону
	Наблюдение  и оценка  практических занятий

 Контрольные работы

Устный опрос 

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике



	ПК 1.4. Проверять точность сборки.
	-выбор инструмента для контроля  линейных размеров и углов

-знание методов и способов контроля

-измерение размеров собранных под сварку изделий согласно чертежу
	 Наблюдение  и оценка  практических занятий

 Контрольные работы

Устный опрос 

Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике




Промежуточная аттестация: 
	по ПМ.01в форме квалификационного экзамена;                           

 по МДК.01.01   в форме контрольной работы;              

по МДК.01.02   в форме экзамена;               

по учебной практике в форме дифференцированного зачета;

по производственной практике в форме дифференцированного зачета.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Наличие положительных отзывов от мастера производственного обучения

демонстрация интереса к будущей профессии

активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности


	Наблюдение и оценка мастера производственного обучения на практических и лабораторных занятиях при выполнении квалификационных работ, при выполнении практических заданий во время учебной и производственной практики;

- профориентационное  тестирование

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	применение способов сварки на производстве и в быту, демонстрация правильной последовательности выполнения действий во время выполнения лабораторных, практических работ, заданий во время учебной, производственной практики;
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения профессионального модуля: практических, самостоятельных, конкурсных работ

	ОК 3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	решение стандартных профессиональных задач в области собственной деятельности при выполнении сварочных работ

самоанализ и коррекция результатов собственной работы. 
	Наблюдение и оценка мастера производственного обучения на практических и лабораторных занятиях при выполнении квалификационных работ, при выполнении практических заданий во время учебной и производственной практики.

	ОК 4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	Выполнение и защита рефератов, докладов, презентаций

	ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	демонстрация навыков использования информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
работа с различными  прикладными  программами
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ 

	ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения 
желание делиться знаниями и опытом
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 7.Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности. 
использование знания и навыков полученной профессии во время службы в армии


	Наблюдение за  внеучебной деятельностью











